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Fabricantes de maquinaria para
el recubrimiento de tableros
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INTRODUC

Qingdao Qianchuan Woodworking Machinery Co., Ltd. se ha centrado en la investigacién y desarrollo y fabricacién de maquinas
de lijado desde 1992.

En 1997, registro la marca "Qianchuan’, iniciando oficialmente el camino de la estandarizacion de la marca. La empresa se ha
desarrollado ahora como fabricante profesional de maquinaria para carpinteria que integra disefio, investigacion y desarrollo,
produccion y ventas, con derecho a la importacion y exportacion auténomas.

Como una de las primeras empresas en China en dedicarse a la investigacion y desarrollo y produccién de lijadoras de banda
ancha, la empresa es actualmente la Unidad Honoraria de Vicepresidente y Directora Ejecutiva de la Asociacién China de
Magquinaria Forestal. Ha recibido consecutivamente reconocimientos como Top 50 Empresas Privadas de Ciencia y Tecnologia
de Qingdao, Empresa Confiable en Cumplimiento de Contratos, Marca Famosa de la Provincia de Shandong, PyMEs Innovado-
ras de la Provincia de Shandong, PyMEs Especializadas y Sofisticadas de la Provincia de Shandong, PYMES Nacionales de
Ciencia-Tecnologia y Empresa Nacional de Alta Tecnologia.

LT e T L]

Desde su fundacion, la empresa ha adherido de forma persistente el principio de "Sobrevivir con
Calidad, Desarrollarse mediante la Innovacién y Mantenerse Centrada en el Cliente", mejorando
continuamente sus capacidades tecnoldgicas y la calidad de sus productos. También ha obteni-
do la certificacion ISO 9001 de sistemas de gestién de DNV. Con casi tres décadas de investiga-
cion e innovacion dedicadas, la empresa ha desarrollado un portafolio de productos diversifica-
do. incluyendo las lijadoras de banda ancha de patin electromagnético serie SAF, las maquinas
de lijado flotantes de acabado SQG, las lijadoras de banda ancha de doble cara y grosor de la
serie SRD, las lijadoras de banda ancha alimentadas por banda transportadora y rodillo de la
serie SR, y las maquinas de lijado cepilladoras de banda ancha de la serie SPRU. La linea de
productos comprende mas de cien modelos especializados, ampliamente aplicables a diversos
escenarios de carpinteria

DNV

La empresa cuenta con un equipo profesional de I&D experimentado, con miembros principales
con una media de mas de diez afios de experiencia en el sector. Se han centrado de forma
constante en avanzar tecnologias clave de maquinas de lijado, superando desafios de la industria
como el control de precision del rectificado, el ajuste adaptativo de los paneles y la operacion
inteligente. El equipo ha acumulado decenas de patentes nacionales, con varias patentes clave
que alcanzan niveles internacionalmente avanzados. Colaborando activamente con universida-
des e instituciones de investigacion, el equipo promueve la transformacién de tecnologias de
vanguardia en aplicaciones industriales, asegurando el liderazgo tecnoldgico continuo de sus
productos. Esto permite a la empresa satisfacer la creciente demanda del mercado de maquina-
ria de carpinteria de alta precision y eficiencia.

Gracias a su rendimiento excepcional del producto y a un soporte integral en posventa. y
compromiso con la integridad en la cooperacion, la empresa ha ganado la confianza de 'Mdes-
pread tanto en los mercados nacionales como internacionales. Sus productos se exportan a mas
de cincuenta paises y regiones, incluyendo Alemania, Estados Unidos y Rusia, con una influencia
de marca que crece de forma constante.

Aprovechando la ola de la globalizacién econdmica, Qianchuan continuara siguiendo un camino
de marca e internacionalizacion. Aumentaremos de forma constante la inversion en investigacion
y desarrollo, fortaleceremos nuestra competitividad principal y, en el proceso, impulsaremos la
innovacion hacia el sector industrial. Esperamos sinceramente unir la mano de socios tanto
nacionales como internacionales para crear juntos un futuro brillante para la industria de maqui-
naria de carpinterfa.
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LE MAITRE

LIJADORA DE BANDA ANCHA CON PATIN DE LIJADO ELECTROMAGNETICO

- La banda transportadora cuenta con una funcién automatica de
flotacion, que protege eficazmente contra impactos causados por
un espesor excesivo de la pieza.

- Equipada con una funcién de compensacién automatica, el sistema
ofrece una compensacién de espesor maxima de £1 mm.

- El bastidor general esté construido con perfiles soldados y tratado
con envejecimiento artificial, garantizando una minima deformacion
del mismo y un funcionamiento méas estable, fiable y firme de la
maquina de lijar. Ademas, la estructura es estéticamente agradable
y ofrece una calidad de acabado superior.

- Incorpora servomotores para lograr una precision del ajuste del
espesor a lijar de 0,01 mm.

- El patin electromagnético estd equipado con un sistema central de
procesamiento de informacion, cada solenoide proporcional esta
calibrado y controlado de forma independiente. La presién de lijado
es uniforme y la funcion especial de proteccion de bordes permiten
lijar incluso paneles con espesor desigual de forma uniforme.

08 OCMAC

Se instalan sensores a la entrada de los tableros reduciendo el
intervalo de escaneo a 16 mm para un control de escaneo mas
preciso.

Se utiliza un PLC de gran escala, emparejado con un mdédulo
profesional de amplificacién proporcional, para el control del
sistema.

Los sensores electromagnéticos de proximidad garantizan un
funcionamiento estable y fiable del equipo.

Los solenoides proporcionales especialmente personalizados
integran funciones de control tactil y computacion.

La méquina es adecuada para lijar tableros recubiertos con chapa
natural y superficies recubiertas con imprimaciones o capas
superiores como UV, PU, PE y melamina, proporcionando un acaba-
do de alta precision sobre la superficie lijada.

SAF1300B-2F

CARACTERISTICAS TECNICAS

Ancho de trabajo

Espesor de trabajo

Longitud de trabajo

14# Velocidad de la banda de lija

2# Velocidad de la cinta de lija

3# Velocidad de la cinta de lija
Tamafio de la banda de lija (AxC)
Tamafio de la banda de lija (AxC)
Tamafio de la banda de respaldo (AxC)
Tamafio de la banda de respaldo (AxC)
Velocidad de avance

1# Potencia del motor de lijado

2# Potencia del motor de lijado

3# Potencia del motor de lijado
Potencia banda transportadora

Potencia Total

Ventilador de aspiracion de vacio (opcional)

Presién de aire de trabajo

Consumo de aire comprimido

Volumen de aire de extraccion de polvo
Presion estatica de extraccién de polvo
Velocidad de extraccion de polvo
Dimensiones generales (L x A x A)

Peso neto

DIAGRAMA ESQUEMATICO ESTRUCTURAL

SAF1300B-2F

60-1300mm
3-110mm

>300mm

5-18m/s

4-12m/s

4-12m/s
150x4500mm
1330x2620mm
140x4150mm
1350x1700mm
7-20m/min (BI#E32EH)
TTkW

15kW

15kW

A

50.5kW (B E=IRHT61.5kW)
5.5kWx2

0.55MPa

1.8m*/min
17000m°/h

1600Pa

25m/s
3850%2250%2457mm
6800KG

SAF1300B-2F

DIAGRAMA DE CONFIGURACION ESTRUCTURAL
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LE MAITRE

LIJADORA DE BANDA ANCHA CON PATIN DE LIJADO ELECTROMAGNETICO

- La seccién de transporte cuenta con una funcién automatica de
flotacion, que protege eficazmente contra impactos causados por
un espesor excesivo de la pieza.

- Equipada con una funcién de compensacién automatica, el sistema
ofrece una compensacién maxima de £1 mm.

- El bastidor general esté construido con perfiles soldados y tratado
con envejecimiento artificial, garantizando una minima deformacion
del cuerpo y un funcionamiento mas estable, fiable y firme de la
maquina de lijar. Ademas, la estructura es estéticamente agradable
y ofrece una calidad tactil superior.

- Incorpora servomotores para lograr una precision del ajuste del
espesor a lijar de 0,01 mm,

- El patin electromagnético estd equipado con un sistema central de
procesamiento de informacion, cada solenoide proporcional esta
calibrado y controlado de forma independiente. La presién de lijado
es uniforme y la funcion especial de proteccion de bordes permiten
lijar incluso paneles con espesor desigual de forma uniforme

10 DCMAC

Se instalan sensores a la entrada de los tableros reduciendo el
intervalo de escaneo a 16 mm para un control de escaneo mas
preciso.

Se utiliza un PLC de gran escala, emparejado con un mdédulo
profesional de amplificacién proporcional, para el control del
sistema.

Los sensores electromagnéticos de proximidad garantizan un
funcionamiento estable y fiable del equipo.

Los solenoides proporcionales especialmente personalizados
integran funciones de control tactil y computacion.

La méquina es adecuada para lijar tableros recubiertos con chapa
natural y superficies recubiertas con imprimaciones o capas
superiores como UV, PU, PE y melamina, proporcionando un acaba-
do de alta precision sobre la superficie lijada.

SAF1300B-3F

DIAGRAMA ESQUEMATICO ESTRUCTURAL

CARACTERISTICAS TECNICAS

Ancho de trabajo

Espesor de trabajo

Longitud de trabajo

1# Velocidad de la banda de lija

2# Velocidad de la cinta de lija

3# Velocidad de la cinta de lija

Tamafio de la banda de lija (AxC)
Tamafio de la banda de lija (AxC)
Tamafio de la banda de respaldo (AxC)
Tamafio de la banda de respaldo (AxC)
Velocidad de avance

1# Potencia del motor de lijado

2# Potencia del motor de lijado

3# Potencia del motor de lijado
Potencia banda transportadora
Potencia Total

Ventilador de aspiracion de vacio (opcional)
Presién de aire de trabajo

Consumo de aire comprimido

Volumen de aire de extraccién de polvo
Presidn estética de extraccion de polvo
Velocidad de extraccién de polvo
Dimensiones generales (L x A x A)

Peso neto

SAF1300B-3F

DIAGRAMA DE CONFIGURACION ESTRUCTURAL

SAF1300B-3F

60-1300mm
3-110mm

>300mm

5-18m/s

4-12m/s

4-12m/s
150x4500mm
1330x2620mm
140x4150mm
1350x1700mm
7-20m/min (SI#EZEH])
1TkW

15kW

15kW

A

50.5kW (BEZ=IRHT61.5kW)
5.5kWx2

0.55MPa

1.8m*/min
13000m*/h

1600Pa

25m/s
3850%2250%2457mm
6800KG
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LIJADORA DE BANDA ANCHA CON PATIN DE LIJADO NEUMATICO

- Deteccion inteligente de bordes: La funcion de deteccion de bordes
permite evitar impactos protegiendo con precision los cuatro lados
del panel.

- Control de espesor accionado por un servomotor, la estructura
flotante estabiliza la altura de la plataforma con una precision de
0,07 mm.

- Grupo de lijado completo con variador de frecuencia: La velocidad
lineal de la banda de lijado es ajustable libremente para satisfacer
diversos requisitos de procesamiento.

- Sistema de Control Independiente de Doble Nucleo: Con control
separado para el bastidor de lijado y los médulos clave, incorpora
comunicacion Profinet para un funcionamiento altamente eficiente y
estable.

- Interfaz de datos estandarizada: El programa modular es compatible
tanto con los protocolos Profinet como con Modbus-TCP, permitien-
do una integracién fluida con lineas de produccién completas y
sistemas MES.

12 nCMAC

Compensacion de escaneo de alta precision: La maquina emplea un
conjunto de 84 sensores que operan a una resoluciéon de 16 mm
para escanear la superficie, rastrear errores en tiempo real y realizar
compensacion automatica.

Solucion de transporte de larga duracion: Utiliza una banda de
caucho de aramida con regulacién de velocidad de frecuencia
variable,

Lijado a presion balanceado: Equipado con un dispositivo de lijado
transversal para el bastidor, garantiza una distribucion uniforme de
la presion para un lijado consistentemente suave del panel.

Eliminacién de polvo sin contacto a alta presion: El sistema de
eliminacion de polvo tipo tornado funciona con una relacién de
compresion de 40:1 y proporciona una expulsion de aire de 4,0 bar,
eliminando completamente el polvo residual sin contacto.

Absorcion segmentada al vacio: Accionado por un ventilador
independiente de alta presion, este sistema sujeta firmemente
paneles deformados con fuerte absorcion y evita el desplazamiento
durante la operacion.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Ancho de trabajo
Longitud de trabajo
2# Velocidad de la cinta de lija

Tamario de la banda de lija (AxC)

Velocidad de avance

3# Potencia del motor de lijado
Potencia Total

Presién de aire de trabajo

Velocidad de extraccion de polvo

SAFQ1300B-2

60-1300mm
3-110mm

Espesor de trabajo

>300mm
5-18m/s
4-12m/s
150x4500mm

14# Velocidad de la banda de lija

1330%2620mm
140x4150mm

1350%1700mm

7-20m/min
TTkW

14# Potencia del motor de lijado

2# Potencia del motor de lijado 15kW

15kW
4kW

Potencia banda transportadora

50.5kW (RE=IRHI61.5kW)
5.5kWx2

Ventilador de aspiracion de vacio (opcional)

0.55MPa

1.8m*/min

Co no de aire comprimido

17000m*/

Volumen de aire de extraccion de polvo

1600Pa

Presion estatica de extracciéon de polvo

25m/s
3850%2250x2457mm

Dimensiones generales (L x A x A)

6800KG

Peso neto

SAFQ1300B-2

DIAGRAMA ESQUEMATICO ESTRUCTURAL
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DIAGRAMA
ESQUEMATICO B

<« Rodillo +Transversal [con banda de respaldo] + Longitudinal [con banda de respaldo]
+ Transversal [con banda de respaldo]

Lijadoras de banda ancha con patin electromagnético

Rodillo + Longitudinal [con banda de respaldo]

< Longitudinal + Transversal + Transversal + Transversal .
9 + Transversal [con banda de respaldo] + Cepillo + Soplador

Rodillo + Transversal [con banda de respaldo] + Longitudinal [con banda de respaldo]
+ Transversal invertida [con banda de respaldo] + Cepillo + Soplador

< Rodillo + Longitudinal [con banda de respaldo]

« Transversal frontal [con banda de respaldo] + Longitudinal [sin banda de respaldo]
+ Transversal [con banda de respaldo] + Pulido

+ Transversal invertida [con banda de respaldo] + Cepillo + Soplador

Transversal [con banda de respaldo] + Transversal invertida

Longitudinal + Longitudinal [con banda de respaldo] + Transversal + Pulido » [con banda d il Pyl s EEpue
con banda de respaldo] + Longitudinal con banda de respaldo] + Soplador

Transversal [con banda de respaldo] + Longitudinal [sin respaldo] + Transversal invertida
« [con banda de respaldo] + Longitudinal [con banda de respaldo] + Transversal con banda de respaldo
+ Cepillo + Soplador

<« Longitudinal + Longitudinal [con banda de respaldo] + Pulido

Tres lineas Longitudinales [con banda de respaldo] + Pulido »

Rodillo + Longitudinal + Longitudinal [con banda de respaldo] + Pulido >

14 OCMAC oCmMALC 15
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MAQUINA DE RUSTICADO CON RODILLOS DE ALAMBRE

- Adecuada para procesar diversas maderas macizas como olmo, roble y fresno, asi como chapas de madera, suelos de madera y otros
perfiles, esta tecnologia utiliza un proceso fisico de alambre para resaltar la veta natural de la madera, mejorando significativamente la
textura tridimensional y el atractivo visual de la superficie. Aporta una cualidad Unica a los productos de madera de alta gama.

- La velocidad de rotacién de los rodillos de alambre puede ajustarse segun la dureza de la madera, y cada rodillo permite ajustes
independientes de elevacion. La maquina utiliza una estructura de elevacion flotante, lo que permite integrarse directamente con las
lijadoras para formar una linea de produccién, mejorando asf la eficiencia general.

- Con PLC y control inteligente en pantalla tactil, el sistema es facil de usar con ajustes sencillos de pardmetros. Incorpora un proceso
combinado de doble estirado y pulido de doble alambre, logrando efectos de estirado y pulido de alambre en una sola operacién.

16 DCMAC

CARACTERISTICAS TECNICAS

Ancho de trabajo

Espesor de trabajo

Longitud de trabajo
Velocidad de alimentacion (VFD)

1# Potencia del motor de lijado

2# Potencia del motor de lijado

3# Potencia del motor de lijado

4# Potencia del motor de lijado

Potencia total

Volumen de aire de extraccion de polvo

Velocidad de extraccion de polvo

Dimensiones totales (L x A x A)

Peso neto

MLS1300

DIAGRAMA DE CONFIGURACION ESTRUCTURAL

MLS1300

20-1300mm
5-100mm
>280mm
2-10m/min
A

4kW

4kW

4kW

Potencia banda transportadora 2.2kwW

19.3kW

6300m*/h

22-30m/s
2700x2000x1750mm
2400KG

ocMAC 17
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LIJADORA DE BANDA ANCHA PARA EL LIJADO DE IMPRIMACIONES

El soporte del rodillo lijador incorpora una placa delantera fabricada
en fundicién de precision, asegurando una rotacion més estable y
fiable del rodillo

El bastidor principal esta construido con perfiles soldados y tratado
con envejecimiento artificial, garantizando una minima deformacion
del cuerpo y un funcionamiento mas estable, fiable y firme de la
limadora. La estructura es estéticamente agradable y ofrece una
calidad tactil superior.

Equipado con un servomotor, el mecanismo de elevacion alcanza
una precision de 0,01 mm,

18 DCMAC

- Elrodillo lijador esta equipado con control de velocidad de frecuen-

cia variable, lo que lo hace adecuado para lijar superficies de chapa
y diversos acabados pintados.

Parametros especialmente disefiados permiten un acabado aun mas
fino en superficies imprimadas, y la maquina es adecuada para lijar
paneles con pintura de dureza uniforme.

Todos los componentes eléctricos se seleccionan de marcas de
renombre internacional, garantizando un funcionamiento estable y
fiable de los equipos.

CARACTERISTICAS TECNICAS SQG1000-2EB SQG1300-2EB SQG1900-2E SQG2200-2E
Ancho de trabajo 60-1000mm 60-1300mm 200-1950mm 200-2200mm
Espesor de trabajo 3-120mm 3-120mm 3-100mm 3-100mm

Longitud de trabajo >300mm >300mm >450mm >450mm
1#Velocidad de la cinta de lija 3-12m/s 3-12m/s 4-12m/s 4-12m/s
2#Velocidad de la cinta de lija 3-12m/s 3-12m/s 4-12m/s 4-12m/s

Tamafio de la banda de lija (AxC) 1030x2200mm 1330%2200mm 1970x2620mm 2230%2620mm
Velocidad de avance (VFD) 6-30m/min 6-30m/min 6-30m/min 6-25m/min

1# Potencia del motor de lijado T1kW 15kW 22kW 30kW

2#Potencia del motor de lijado T1kW 15kW 22kW 30kW

Potencia banda transportadora 3kW 3kW 7.5kW 7.5kW

Potencia Total 28.32kW 38.12kW 53.35kW 77.6kW

Ventilador aspiracion al vacio (opc.) 5.5kW 5.5kW 5.5kWx2 5.5kWx2

Presién de aire de trabajo 0.55MPa 0.55MPa 0.55MPa 0.55MPa

Consumo de aire comprimido 1.5m*/min 1.5m*/min 2.5m°/min 2.5m*/min

Volumen de aire extraccion polvo 1200m*h 12000m°/h 17000m*h 17000m*/h

Presion estatica extraccion polvo 1600Pa 1600Pa 1600Pa 1600Pa

Velocidad de extraccion de polvo 25m/s 25m/s 22-25m/s 25m/s

Dimensiones totales (L x A x A) 2300x1840x2190mm 2300x2140x2190mm 2980x3663x(2380-2480)mm  2980x3210x(2380-2480)mm
Peso neto 3800KG 4010KG 9110KG 12680KG

M1
SER

N~ L T

SQG1300-2EB

DIAGRAMA DE CONFIGURACION ESTRUCTURAL
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CARACTERISTICAS TECNICAS

Ancho de trabajo

Espesor de trabajo

Longitud de trabajo

Velocidad de avance (VFD)

14# Potencia del motor de lijado

2# Potencia del motor de lijado

3# Potencia del motor de lijado

4# Potencia del motor de lijado

5# Potencia del motor de lijado

6# Potencia del motor de lijado

7# Potencia del motor de lijado

Potencia total

Altura de trabajo

Didmetro de la conexion de succién al vacio
NUmero de conexiones de succién por vacio
Dimensiones totales (L x A x A)

Peso neto

SCF1300-M7

40-1300mm
5-100mm
>350mm
2-12m/min
1.1kW
1.1kW
0.75kW
0.75kW
1.5kW
1.5kW
1.5kW
12.67kW
870mm
100mm

7
4620x2220x2320mm
4100KG

SCF1300-M8

40-1300mm
5-100mm
>350mm
2-12m/min
0.75kWx2
0.75kWx2
0.75kWx2
1.5kW
1.5kwW

12.6kW

870mm

100mm

11
4900x2220x2320mm
5000KG

SCF1300-M9

40-1300mm
5-100mm
>350mm
2-12m/min
0.75kWx2
1.5kwW
0.75kWx2
0.75kWx2
1.5kwW
1.5kw
1.5kwW
15.3kwW
870mm
100mm

I
4900%x2220x2320mm
5500KG

SCF1300-M10

40-1300mm
5-100mm
>350mm
2-12m/min
0.75kWx2
0.75kWx2
0.75kWx2
1.5kwW
1.5kwW
1.5kwW
1.5kwW
17.3kW
870mm
100mm

13
5420x2220x2320mm
5900KG

LIJADORA PARA PERFILES LACADOS

Productos adecuados para maquinas de lijar flexibles:
- Puertas de madera maciza, puertas compuestas, puertas moldeadas. - Decoracion de toda la casa y mobiliario y mobiliario de hotel, etc.
- Todo tipo de muebles. - Productos lineales de madera (incluyendo barras y molduras).

- Puertas de armarios, ventanas.

SCF1300-M7

DIAGRAMA DE CONFIGURACION ESTRUCTURAL

SCF1300-M7

SCF1300-M8

Diagrama esquemético de
la estructura del SCF1300-M8

SCF1300-M9

Diagrama esquemético de
la estructura del SCF1300-M9

SCF1300-M10

Diagrama esquemético de
la estructura del SCF1300-M9

Diagrama esquematico de
la estructura del SCF1300-M7
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LIJADORA DE BANDA ANCHA CON 2 GRUPOS DE LIJADO

Todas las columnas portantes se construyen utilizando tubos
rectangulares de acero soldados entre si y sometidos a un
tratamiento de envejecimiento. Esto no solo mejora la rigidez
general de la maquina, sino que también permite un cableado
interno ordenado y organizado.

El espesor de los paneles a lijar se muestra en la pantalla tactil de
control, con una precisién de elevacion de 0,01 mm.

22 OCMAC

- La entrada de alimentacion esta equipada con un rodillo de presion

antirretroceso para evitar el rebote de la pieza, mejorando asi la
seguridad operativa.

La maquina utiliza un PLC y una pantalla tactil como unidades
principales de control, lo que permite el funcionamiento visual y el
diagnostico automatico de fallos. La interfaz presenta menus claros
con texto sencillo y facil de entender, asegurando que los controles
sean sencillos, fiables, flexibles y duraderos.

CARACTERISTICAS TECNICAS  SRP700-1 SRP1000-1 SRP1300B-1 SRP1300B-2 SRP1600-1
Ancho de trabajo 40-700mm 40-1000mm 40-1300mm 40-1300mm 40-1600mm
Espesor de trabajo 3-180mm 3-100mm 3-120mm 3-120mm 3-100mm
Longitud de trabajo >400mm >490mm >640mm >300mm >640mm
1#Velocidad de la banda de lija 18m/s 18m/s 19m/s 19m/s 19/s
2#Velocidad de la banda de lija 16m/s T4m/s 18m/s 18m/s 17m/s

Tamarfio de la banda de lijado (AxC) 720x1900mm 1030x2200mm 1330x2200mm 1330x2200mm 1630x2500mm
Velocidad de avance (VFD) 6-20m/min 6-25m/min 6-30m/min 6-30m/min 7-30m/min

1# Potencia del motor de lijado TTkW 22kW 37kW 37kW 37kW
2#Potencia del motor de lijado 7.5kW 15kW 22kW 22kW 30kwW

Potencia banda transportadora 2.2kW 3kW 4kW 4kW 5.5kW

Potencia total ARCYINYY 40.74kW 63.92kW 63.92kW T4kW

Presion de aire de trabajo 0.55MPa 0.55MPa 0.55MPa 0.55MPa 0.55MPa
Consumo de aire comprimido 0.2m*/min 0.1m*/min 0.1m*/min 0.1m*/min 0.2m*/min
Volumen aire extraccion de polvo 5000m*/h 8000m*/h 8000m*/h 8000m*/h 12000m*h
Presion estética extraccion de polvo 2300Pa 1600Pa 1600Pa 1600Pa 1600Pa
Velocidad de extraccion de polvo 25-30m/s 25-30m/s 22-25m/s 22-25m/s 22-25m/s
Dimensiones generales (L x A x A) 1850x1350x2100mm 2200x1760x2200mm 2290x2060x2260mm 2290x2060x2260mm 2230x3000x2240mm
Peso neto 1720KG 3000KG 4100KG 3900KG 4400KG

SRP1300B-1

DIAGRAMA DE CONFIGURACION ESTRUCTURAL

SRP1300B-2

DIAGRAMA DE CONFIGURACION ESTRUCTURAL
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LIJADORA DE BANDA ANCHA CON 3 GRUPOS DE LIJADO

- Todas las columnas portantes se construyen utilizando tubos
rectangulares de acero soldados entre si y sometidos a un
tratamiento de envejecimiento. Esto no solo mejora la rigidez
general de la maquina, sino que también permite un cableado
interno ordenado y organizado.

- El espesor de los paneles a lijar se muestra en la pantalla tactil de
control, con una precisién de elevacion de 0,01 mm.

24 OCMALC

- La entrada de alimentacion esté equipada con un rodillo de presion
antirretroceso para evitar el rebote de la pieza, mejorando asi la
seguridad operativa.

- La maquina utiliza un PLC y una pantalla tactil como unidades
principales de control, lo que permite el funcionamiento visual y el
diagndstico automatico de fallos. La interfaz presenta menus claros
con texto sencillo y facil de entender, asegurando que los controles
sean sencillos, fiables, flexibles y duraderos.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Velocidad de avance (VFD)

3#Potencia del motor de lijado

Potencia total

Velocidad de extraccién de polvo

SRAP1000A-1

40-1000mm
3-120mm
>610mm
21m/s

18m/s

18m/s
1030x2200mm
7-30m/min
30kw

22kW

18.5kW

5.5kW
77.4TKW
0.55MPa
0.2m*min
9800m°/h
1600Pa
22-25m/s
2850x2400x2100mm
4850KG

SRAP1000A-2

40-1000mm
3-120mm
>300mm
21m/s
18m/s
18m/s
1030x2200mm
7-30m/min
30kwW

22kW
18.5kW
5.5kW
77.47KW
0.55MPa
0.2m*min
9800m°/h
1600Pa
22-25m/s

4850KG

SRAP1300A-1

40-1300mm

3-120mm

>610mm

21m/s

21m/s

18m/s

1330x2200mm

7-30m/min

37kW

30kwW

22kW

7.5kW

97.97kW

0.55MPa

0.2m*min

12000m°/h

1600Pa

22-25m/s

2850x2700x2180mm
00KG

SRAP1300A-1

DIAGRAMA DE CONFIGURACION ESTRUCTURAL

SRAP1300A-2

DIAGRAMA DE CONFIGURACION ESTRUCTURAL

SRAP1300A-2

40-1300mm

Ancho de trabajo

3-120mm

Espesor de trabajo

>300mm

Longitud de trabajo
1#Velocidad de la banda de lija

21m/s

2#Velocidad de la banda de lija

21m/s

3#Velocidad de la banda de lija

m/s
1330x2200mm

7-30m/min
37kwW

1#Potencia del motor de lijado

37kW

2#Potencia del motor de lijado

22kW
7.5kW

Potencia de la banda transportadora

104.97kW
0.55MPa

Presion de aire de trabajo

0.2m*/min

Consumo de aire comprimido

12000m*/h

Volumen de aire de extraccién de polvo

1600Pa

Presidn estéatica de extraccion de polvo

22-25m/s
2850x2700x2180mm

Dimensiones ge les (Lx AxA)

Peso neto

OoCcMALC 25
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LIJADORA DE BANDA ANCHA PARA PANELES DE MADERA MACIZA

CARACTERISTICAS TECNICAS SRAP1300-2(T320) SRBP1300-1A SRBP1300-2A

Ancho de trabajo

4#Velocidad de la banda de lija

Velocidad de avance (VFD)

2#Potencia del motor de lijado

4#Potencia del motor de lijado

Potencia total

Presion estatica de extraccién de polvo

Dimensiones generales (L x A x A)

40-1300mm
3-100mm
>480mm
22m/s
25m/s
25m/s

1330x2620mm
7-30m/min
45kW

30kwW

22kW

7.5kW

0.75kW

105.62kW

0.55MPa

0.2m*min
12000m*/h

1600Pa

22-25m/s
2570x2700x2350mm
5910KG

40-1300mm
3-100mm
>620mm
22m/s
22m/s
25m/s
18m/s
1330x2620mm
7-30m/min
45KW
37kW
30kwW
22kW
TTkwW

5kw
146.47KW
0.55MPa
0.3m*min
15000m*/h
1600Pa
22-25m/s
3240x2800x2340mm
8200KG

40-1300mm
3-100mm
>500mm
22m/s
22m/s
25m/s
25m/s
1330x2620mm
7-30m/min
45kW

37kW

30kW

22kW

TTKW
1.5kW
146.47KW
0.55MPa
0.3m*min
16000m°/h
1600Pa
22-25m/s
3240x2800x2340mm
8260KG

SRBP1000-2

40-1000mm
3-160mm

Espesor de trabajo

>280mm

Longitud de trabajo
1#Velocidad de la banda de lija

18m/s

2#Velocidad de la banda de lija
3#Velocidad de la banda de lija

18m/s
16m/s
16m/s
1030x2200mm

Tamafio de la banda de lija(AxC)

6-30m/min
22kW

1#Potencia del motor de lijado

18.5kW
15kW

3#Potencia del motor de lijado

T1kW
5.5kW

Potencia banda transportadora

0.75kW
73.12kW
0.55MPa

Potencia de transmision elevacién

Presién de aire de trabajo

0.2m*/min

Consumo de aire comprimido

15000

Volumen de aire de extraccion de polvo

1600Pa
22-25m/s

Velocidad de extraccion de polvo

2300x3300x2100mm
6000KG

Peso neto

- El bastidor de alta resistencia, mecanizado con precision, garantiza - Todos los componentes estan mecanizados con precision y fabrica-
la exactitud y estabilidad del equipo. dos con piezas de alta calidad, garantizando un rendimiento
superior del equipo.
- Con un didmetro de 320 mm, el rodillo de lijado presenta alta rigidez
y velocidad lineal, ofreciendo una excelente calidad de lijado.

a

- La mesa de trabajo se eleva mediante un mecanismo de tornillo de
bolas, que garantiza un movimiento vertical de alta precision.

SRR\
1
i

- El sistema de alimentacidn utiliza control de velocidad de frecuencia
variable combinado con un reductor de engranajes helicoidales - La entrada de alimentacion esta equipada con un dispositivo
endurecidos para mejorar la fiabilidad y durabilidad. anti-retroceso para evitar el rebote de la placa y garantizar la
seguridad del operador durante el procesamiento.

SRAP1300-2(T320) SRBP1300-2A

DIAGRAMA DE CONFIGURACION ESTRUCTURAL DIAGRAMA DE CONFIGURACION ESTRUCTURAL
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LIJADORA DE CONTACTO INFERIOR CON DOS GRUPOS DE LIJADO

- El bastidor general esta construido con perfiles soldados y tratado - El rodillo calibrador esta fabricado con acero al carbono, de esta
con envejecimiento artificial, garantizando una minima deformacion forma el rodillo mejora la resistencia al desgaste y la vida util
del cuerpo y un funcionamiento mas estable, fiable y firme de la
maquina de lijar. - Este rodillo calibrador es adecuado para el pulido superficial de

paneles de chapa y para lijar diversos recubrimientos.
- Unindicador de dial muestra el estado de desgaste de la superficie

del rodillo de lija, permitiendo un seguimiento visual durante la - Todos los componentes eléctricos provienen de marcas de renom-
operacion. El mecanismo de elevacién alcanza una precision de bre internacional para garantizar un rendimiento estable y consis-
hasta 0,01 mm. tente del equipo.

28 OCMAC

CARACTERISTICAS TECNICAS

Ancho de trabajo

Espesor de trabajo

Longitud de trabajo

1#Velocidad de la banda de lija
2#Velocidad de la banda de lija
Tamafio de la banda de lija (AxC)
Velocidad de avance (VFD)

1#Potencia del motor de lijado
2#Potencia del motor de lijado
Potencia banda transportadora
Potencia total

Ventilador de aspiracion al vacio (opcional)
Presion de aire de trabajo

Consumo de aire comprimido

Volumen de aire de extraccion de polvo
Presion estatica de extraccién de polvo
Velocidad de extraccion de polvo
Dimensiones generales (L x A x A)

Peso neto

BSRP1300A-1

60-1300mm
3-120mm
>280mm
22m/s

15m/s
1330x2200mm
6-30m/min
30kw

22kW

4kW

56.75kW

4kW

0.55MPa
0.2m*min
10000m*/h
1600Pa
25-30m/s
2450x2140x2300mm
4500KG

BSRP1300A-2

60-1300mm
3-120mm
>280mm
22m/s

15m/s
1330x2200mm
6-30m/min
30kwW

22kW

4kW

56.75kW

4kW

0.55MPa
0.2m*min
10000m*/h
1600Pa
25-30m/s
2450x2140x2300mm
4500KG

BSRP1300A

DIAGRAMA DE CONFIGURACION ESTRUCTURAL
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_______ CARACTERISTICAS TECNICAS SPRU700 SPRU700GA  SPRU1100 SPRU1300A  SPRU1300GA

Ancho de trabajo 40-700mm 40-700mm 60-1100mm 40-1300mm 40-1300mm

Espesor de trabajo 10-100mm 10-100mm 10-120mm 10-120mm 10-100mm

Longitud de trabajo >480mm >480mm >610mm >620mm >620mm

1#Velocidad de |a banda de lija 18m/s 18m/s 18m/s 19m/s 19m/s

2#Velocidad de la banda de lija 12m/s 12m/s 14m/s 18m/s 18m/s

Tamafo de la banda de lija (AxC) 720x1900mm 720x2000mm 1130x2200mm 1330x2500mm 1330x2500mm

Velocidad de avance (VFD) 5-16m/min 5-16m/min 6-20m/min 6-20m/min 6-20m/min

1#Potencia del motor de lijado T1kwW 11kwW 18.5kW 22kW 22kW

2#Potencia del motor de lijado T1kwW 1Tkw 22kW 30kwW 30kW

3#Potencia del motor de lijado 5.5kwW 7.5kW 15kW 18.5kW 18.5kW

Potencia banda transportadora 3kw 3kw 4kW 5.5kW 5.5kW

Potencia total 31.42kW 25.37kW 60.97kW 77.4TKW AVIY

Presion de aire de trabajo 0.55MPa 0.55MPa 0.55MPa 0.55MPa 0.55MPa

Consumo de aire comprimido 0.1m*/min 0.1m*/min 0.2m*/min 0.2m°/min 0.2m*/min

Volumen de aire de extraccién de polvo 5600m°/h 5600m*/h 12000m*h 14000m*/h 14000m*/h

Presion estatica de extraccion de polvo 1600Pa 1600Pa 1600Pa 1600Pa 1600Pa

Velocidad de extraccién de polvo 25-30m/s 25-30m/s 25-30m/s 25-30m/s 25-30m/s
LIJADORA PLANEADORA DE BANDA ANCHA Dimensiones generales (LxAxA) 2440x1290x2030mm  2500x1400x2610mm  3020x2340x2300mm  3060x2700x2300mm  3400x2800x2300mm

Peso neto 2420KG 3000KG 5000KG 5580KG 6820KG

El rodillo cortador en espiral estd equipado con cuchillas de carburo
indexables de cuatro lados.

La entrada de alimentacion incorpora un dispositivo anti-rebote para
evitar el retroceso del panel y mejorar la proteccion de seguridad.

El espesor de los paneles a lijar se muestra en la pantalla tactil de control,
con una precision de elevacion de 0,01 mm.

Incorpora una viga de presion tipo piano antes de cepillar, lo que resuelve
el problema de tratar multiples paneles con grosores fuera de tolerancia o
anchos variables simultdneamente, mejorando significativamente la
eficiencia de produccién.

La maquina utiliza un PLC y una pantalla tactil como componentes
principales de control, lo que permite el funcionamiento visual, el
autodiagnostico de fallos y una pantalla clara y facil de entender con
mensajes de texto sencillos.

Se trata de un dispositivo de lijado de alta eficiencia que integra cepillado,
calibracion de espesor y lijado fino en un solo proceso. Se utiliza principal-
mente para cepillar seguido del lijado de paneles de madera maciza y
madera laminada encolada. El rodillo cortador elimina los residuos de

Cuchilla de aleacién

30%x12%2.5mm
Cuchilla de aleacién

SPRU1300A SPRU1100

pegamento y la irregularidad de las juntas de paneles o secciones lamina-
das, el rodillo de lijar suaviza las marcas de cepillado y el conjunto combi-
nado proporciona un acabado adicional.

DIAGRAMA DE CONFIGURACION ESTRUCTURAL DIAGRAMA DE CONFIGURACION ESTRUCTURAL

El nuevo disefio de viga de presién minimiza el sobre corte en los
extremos de las placas

30 oCMALC OCMAC
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LIJADORA PLANEADORA DE BANDA ANCHA

- Eje de cepillado pesado de ocho espirales con ingenierfa de precision:

- Equipado con 53 hojas por espiral y cuchillas curvas de 15x15 mm, ofrece
cortes afilados, duraderos y de alta precision. Su vida util prolongada
reduce la frecuencia de reemplazo y disminuye los costes de manteni-
miento.

- Con un disefio innovador de extraccion, el reemplazo de la cuchilla puede
realizarse con una sola accién, eliminando los procedimientos tradiciona-
les engorrosos. Esto mejora significativamente la eficiencia de utilizacion
del equipo y garantiza la continuidad ininterrumpida de la produccion.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Ancho de trabajo

Espesor de trabajo

Longitud de trabajo

1#Velocidad de la banda de lijja
2#Velocidad de la banda de lija
Tamafio de la banda de lija (AxC)
Velocidad de avance (VFD)

1#Potencia del motor de lijado
2#Potencia del motor de lijado
3#Potencia del motor de lijado
Potencia banda sportadora
Potencia total

Presion de aire de trabajo

Consumo de aire comprimido

Volumen de aire de extraccién de polvo
Presidn estatica de extraccion de polvo
Velocidad de extraccién de polvo
Dimensiones generales (LxAxA)

Peso neto

SPRU1300C

40-1300mm
10-120mm
>620mm
19m/s

18m/s
1330x2500mm
6-20m/min
22kW

30kw

18.5kW

5.5kW
77.47KW
0.55MPa
0.2m*/min
14000m*/h
1600Pa
25-30m/s
3060x2700x2300mm
5580KG

SPRU1300C

DIAGRAMA DE CONFIGURACION ESTRUCTURAL

ILUSTRACION DE LA CUCHILLA EXTRAIBLE
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CARACTERISTICAS TECNICAS SR13 SR13A-1

Ancho de trabajo 40-1300mm 60-1300mm
Espesor de trabajo 3-100mm 3-100mm
Longitud de trabajo >900mm >900mm
1#Velocidad de la banda de lija 20m/s 27m/s
Tamafio de la banda de lija (AxC) 1330x2615mm 1330x2800mm

Velocidad de avance (VFD) 10-40m/min 10-40m/min
1#Potencia del motor de lijado 75kW 75kwW
Potencia banda transportadora 7.5kW 7.5kW
Potencia total 84kW 84kW
Presién de aire de trabajo 0.6MPa 0.55MPa

o
i

i
wi

Consumo de aire comprimido 0.2m*/min 0.1m*/min

Volumen de aire de extraccion de polvo 11000m°/h 11000m°/h

Presion estética de extraccion de polvo 1600Pa 1600Pa

VLT
Y
M

M

Velocidad de extraccion de polvo 25-30m/s 25-30m/s
Dimensiones totales (L x A x A) 2270x3035x2470mm 2270x3035x2470mm
Peso neto 6800KG 7200KG

LIJADORA DE BANDA ANCHA CON RODILLO INCLINADO

- El bastidor de lijado basculante proporciona una calibracion precisa del
espesor antes del revestimiento de los tableros de muebles y garantiza
una mayor planitud y suavidad para los tableros con revestimiento de
melamina, abordando eficazmente los problemas de solapamiento en
paneles laminados.

- Un mecanismo mecénico anti-rebote mejora la seguridad durante la
operacion.

- La alimentacion de alta potencia en frecuencia variable garantiza un
transporte suave y estable del material.

- Utilizando PLC y pantalla tactil como componentes principales de control,
ofrece funcionamiento visual, autodiagndstico de fallos, visualizacion
detallada y detallada y mensajes de texto sencillos y faciles de entender, lo

que la hace facil de usar, fiable, flexible y duradera. RODILLO DE PRESION DE CIERRE CON ZAPATAS DE RECTIFICADO FINO PARA CONTRARRESTAR LA
SR13A DEFORMACION DE LAS TABLAS Y RESOLVER DE FORMA EFICAZ EL PROBLEMA DE LAS TABLAS ROTAS.

- Estd diseffado principalmente para lijar paneles como contrachapado, DIAGRAMA DE CONFIGURACION ESTRUCTURAL

tablero de bloques, tablero de nucleo, aglomerado y MDF.
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> LIJADORA DE BANDA ANCHA CON 2 GRUPOS DE LIJADO CON
RODILLOS INCLINADOS

- El bastidor de lijado basculante proporciona una calibracion precisa del espesor antes del
revestimiento de los tableros de muebles y garantiza una mayor planitud y suavidad para
los tableros con revestimiento de melamina, abordando eficazmente los problemas de
solapamiento en paneles laminados.

- Un mecanismo mecénico anti-rebote mejora la seguridad durante la operacion.

- La alimentacion de alta potencia en frecuencia variable garantiza un transporte suave y
estable del material.

- Utilizando PLCy pantalla tactil como componentes principales de control, ofrece funciona-
miento visual, autodiagndstico de fallos, visualizacion detallada y detallada y mensajes de
texto sencillos y faciles de entender, lo que la hace facil de usar, fiable, flexible y duradera.

- Esta disefiado principalmente para lijar paneles como contrachapado, tablero de bloques,
tablero de nucleo, aglomerado y MDF.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Ancho de trabajo

Espesor de trabajo

Longitud de trabajo

1#Velocidad de la banda de lija
2#Velocidad de la banda de lija
Tamafio de la banda de lija (AxC)
Velocidad de avance (VFD)

1#Potencia del motor de lijado
2#Potencia del motor de lijado
Potencia banda transportadora
Potencia total

Ventilador de aspiracién al vacio (opcional)
Presién de aire de trabajo

Consumo de aire comprimido

Volumen de aire de extraccion de polvo
Presion estatica de extracciéon de polvo
Velocidad de extraccion de polvo
Dimensiones totales (L x A x A)

Peso neto

SR2A13

DIAGRAMA DE CONFIGURACION ESTRU

SR2A13-1A

-1300mm
3-100mm
>850mm
27m/s
27m/s
1330x2800mm
10-40m/min
75kW
75kW
TTkW
162.5kW
A
0.55MPa
0.2m*min
20000m*/h
1600Pa
25-30m/s
2950%x3110x2470mm
9950KG

SR2A13-1B

60-1300mm
3-100mm
>850mm
28m/s
25m/s
1330x2800mm
10-40m/min
75kW
75kW
TTkW

5kwW
A
0.55MPa
0.2m*min
20000m*/h
1600Pa
25-30m/s
2950x3110x2470mm
10300KG

SR2A16-1

60-1600mm
3-100mm
>950mm
27m/s
27m/s
1630%x2800mm
10-40m/min
75kW
75kW
TTkW
162.5kW
4kW
0.55MPa
0.2m*/min
20000m*/h
1600Pa
28-30m/s

2950x3430x2620mmmm

11130KG

EN LA DIRECCION DE ALIMENTACION SE UTILIZA UN RODILLO DE PRESION DE
POLIURETANO, RESISTENTE A LOS IMPACTOS Y CON UNA VIDA UTIL MAS LARGA.
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CARACTERISTICAS TECNICAS SR2A13-3 SR3A13 SR3A16BC

Ancho de trabajo 40-1300mm 40-1300mm 60-1600mm

Espesor de trabajo 3-110mm 3-110mm 3-100mm

Duracién de trabajo >750mm >750mm >900mm
1#Velocidad de la cinta de lija 20m/s 20m/s 20m/s
2#Velocidad de la cinta de lija 16m/s 20m/s 20m/s
3#Velocidad de la cinta de lija 17m/s 18m/s
Tamafio de la cinta de lijado (WxC) 1330x2615mm 1330x2615mm 1630x2615mm
Velocidad de avance (VFD) 13-80m/min 13-80m/min 10-60m/min
1#Potencia del motor de lijado 37kW 37kW 45KW
2#Potencia del motor de lijado 30kW 30kW 37kW
3#Potencia del motor de lijado 30kW 37kW
Potencia de la transmision transportadora 7.5kW 7.5kW TTkW
Potencia total 76kW T106kW 131.5kW
Presion total de potencia de trabajo 0.6MPa 0.55MPa 0.55MPa
Consumo de aire comprimido 0.1m*/min 0.1m*/min 0.1m*/min
Volumen de aire de extraccion de polvo 10000m*/h 12000n 12000m*h
Presion estatica de extraccién de polvo 1600Pa 1600Pa 1600Pa
Velocidad de extraccion de polvo 25-30m/s 25-30m/s 25-30m/s
Dimensiones totales (L x W x H) 2600x2930x2480mm 2900x3062x2440mm 3260x3320x2470mm
Peso neto 7680KG 10000KG 11860KG

LIJADORA DE BANDA ANCHA PARA TABLEROS CONTRACHAPADOS

- El cuerpo de la maquina presenta una estructura soldada integral y - EI'PLCy la pantalla tactil son los principales componentes de control,
sufre tratamiento de envejecimiento, garantizando alta rigidez v proporcionando funcionamiento visual, autodiagnostico de fallos,
funcionamiento estable. visualizacion detallada clara y mensajes de texto sencillos. El sistema es

sencillo de manejar, fiable, flexible y duradero.
- Los rodillos de lijado pasan por pruebas de equilibrio dindmico
precisos, lo que resulta en un funcionamiento fluido y un excelente - El control fotoeléctrico por im‘rarrojos regula la oscilacion de la banda
rendimiento en el lijado. de lijado y limita el recorrido de la banda, garantizando seguridad y
capacidad de respuesta.
- Equipado con alimentacion de frecuencia variable, alcanza una
velocidad méxima de 100 m/min, ofreciendo una alta eficiencia de - Se utiliza un variador de frecuencia para la regulacién de la velocidad
produccion. de avance, ofreciendo un amplio rango de ajustes. El funcionamiento
es sencillo, fiable y disefiado para una durabilidad a largo plazo.
- Los rodillos de soporte bajo cada cabeza de lijado adoptan suspen-
sién con muelles flotantes, permitiendo una contrapresion ajustable
para lijar piezas y ofreciendo resultados de lijado de alta calidad.

SR2A13-3 SR3A13

DIAGRAMA DE CONFIGURACION ESTRUCTURAL DIAGRAMA DE CONFIGURACION ESTRUCTURAL
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CALIBRADORA A 2 CARAS

40 OCMAC

La maquina incorpora técnicas avanzadas de fabricacion asegurando alta
rigidez y un funcionamiento general estable.

El calibrado a doble cara directo logra una alta precision en el espesor y
mantiene un rendimiento de precision durante periodos prolongados.

Equipado con un mecanismo de elevacion de alta precision, permite un
control preciso del espesor a lijar.

El bastidor soldado estd construido a partir de perfiles rectangulares de
gran seccion curvados en frio, proporcionando gran rigidez, excelente
absorcién de vibraciones y resistencia a la deformacion a largo plazo.

El sistema de alimentacién con regulacién de velocidad de frecuencia
variable es facil de manejar, ofrece un ajuste flexible de velocidad y garan-
tiza un rendimiento fiable.

@ SR13D

DIAGRAMA DE CONFIGURACION ESTRUCTURAL

@) SRP13D

DIAGRAMA DE CONFIGURACION ESTRUCTURAL

CARACTERISTICAS TECNICAS

Ancho de trabajo

Espesor de trabajo

Longitud de trabajo

1#Velocidad de la banda de lija
2#Velocidad de la banda de lija
Tamafio de la banda de lija (AxC)
Velocidad de avance (VFD)

1# Potencia del motor de lijado
Potencia banda transportadora
Potencia total

Presién de aire de trabajo

Consumo de aire comprimido

Volumen de aire de extraccion de polvo
Presion estatica de extracciéon de polvo
Velocidad de extraccion de polvo
Dimensiones totales (L x A x A)

Peso neto

CARACTERISTICAS TECNICAS

Ancho de trabajo

Espesor de trabajo

1#Velocidad de la banda de lija
2#Velocidad de la banda de lija
Tamafio de la banda de lija (AxC)
Velocidad de avance (VFD)

1# Potencia del motor de lijado
Potencia banda transportadora
Potencia total

Presién de aire de trabajo

Consumo de aire comprimido

Volumen de aire de extraccién de polvo
Presién estatica de extraccion de polvo
Velocidad de extraccion de polvo
Dimensiones totales (L x A x A)

Peso neto

>900mm
29m/s

29m/s
1350x2800mm
6-30m/min
75kWx2

TTkwW
162.5kW
0.6MPa
0.15m%min
24000m?
1600Pa
25-30m/s
1900x3200x2980mm
15000KG

SRP13D-C

500-1300mm
3-70mm
>1000mm
22m/s

22m/s
1350x3000mm
6-30m/min
75kWx2

TTkW
164.7kW

24000m*/h
1300Pa
25-30m/s
1850x3160x30
15000KG

SR16D-C

500-1600mm
3-70mm
>900mm
25m/s

25m/s
1650x2800mm
10-45m/min
90kWx2

TTkW
192.5kW
0.6MPa
0.15m*min
24000m*/h
1300Pa
25-30m/s
1650x3460x2976mm
16000KG

SRP16D-C

600-1600mm
3-70mm
>1000mm
22m/s

22m/s
1650x3000mm
6-30m/min

164.7kW

0.6MPa

0 */min
24000m*/h

1300Pa

25-30m/s
1830x3460x2980mm
16000KG

SR20D-B

500-1900mm
3-70mm
>900mm
29m/s

29m/s
1950x3000mm
6-30m/min
90kWx2

TTkwW
192.5kW
0.6MPa
0.15m%min
32000m*/h
1300Pa
25-30m/s
1650x3760x3080mm
17500KG

SRP20D-B

5 900mm
3-70mm
>1000mm
22m/
22

x3000mm
6-30m/min
90kWx2
T1KW
194.7kW
0.6MPa
0.2m*min
24000m
1600Pa
25-30m/s
1830x3760x3080mm
17400KG

SR22D

500-2200mm
3-70mm
>900mm
29m/s

29m/s
2250x3000mm
6-30m/min
90kWx2

TTkW
192.5kW
0.6MPa
0.15m*min
32000m*/h
1300Pa
25-30m/s
1650x4060x3080mm
19000KG

SRP22D

500-2200mm
3-70mm
>1000mm
YYAWS

22m/s
2250x3000mm
6-30m/min
90kWx2

TTkW
194.7kW

1830x4060x3080mm
19000KG
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CARACTERISTICAS TECNICAS SR2A13D SR2A16D SR2A20D SR2A22D

Ancho de trabajo 200-1300mm 400-1600mm 500-1900mm 500-2200mm
Espesor de trabajo 3-70mm 3-70mm 3-70mm 3-70mm

Longitud de trabajo >1000mm >1000mm >900mm >900mm
1#Velocidad de la banda de lija 25m/s 25m/s 24m/s 24m/s
2#Velocidad de la banda de lija 25m/s 22m/s 22m/s 22m/s

Tam de la banda de lija (AxC) 1350x2800mm 1650x2800mm 1950x3000mm 2250x3000mm
Tamafio de la banda de lija (AxC) 1650x3000mm 1950x3200mm 2250x3200mm
Velocidad de avance (VFD) 6-30m/min 6-30m/min 6-30m/min 6-30m/min

14# Potencia del motor de lijado 75kWx2 90kWx2 90kWx2 90kWx2

2# Potencia del motor de lijado 75kWx2 75kWx2 90kWx2 90kWx2
Potencia banda transportadora 15kW 15kW 18.5kwW 18.5kwW
Potencia total 348.7kW 348.7kW 384.5kW 384.5kW
Presién de aire de trabajo 0.6MPa 0.6MPa 0.6MPa

Consumo de aire comprimido 0.3m*min 0.3m*min 0.15m*min 0.15m*min
Volumen de aire de extraccién de polvo 32000m*/h 35000m*/h 48000m*/h 48000m*/h
Presidn estatica de extraccion de polvo 1600Pa 1600Pa 1600Pa 1600Pa
Velocidad de extraccion de polvo 25-30m/s 25-30m/s 25-30m/s 25-30m/s
Dimensiones totales (L x A x A) 3130x3160x2980mm 3130x3460x2980mm 3130x3760x3080mm 3130x4060x3080mm
Peso neto 23200KG 26000KG 30000KG 34000KG

CALIBRADORA DOBLE A 2 CARAS

- La maquina incorpora técnicas avanzadas de fabricacion aseguran- - El bastidor soldado esta construido a partir de perfiles rectangulares
do alta rigidez y un funcionamiento general estable. de gran seccién curvados en frio, proporcionando gran rigidez,
excelente absorcion de vibraciones y resistencia a la deformacién a
- El calibrado a doble cara directo logra una alta precision en el largo plazo.
espesor y mantiene un rendimiento de precisién durante periodos
prolongados. - El sistema de alimentacion con regulacién de velocidad de frecuen-
cia variable es facil de manejar, ofrece un ajuste flexible de velocidad
- Equipado con un mecanismo de elevacion de alta precision, permite y garantiza un rendimiento fiable.

un control preciso del espesor a lijar.
- La precision del lijado es de £0,05 mm.

SR2A13D SR2A13D-B

DIAGRAMA DE CONFIGURACION ESTRUCTURAL DIAGRAMA DE CONFIGURACION ESTRUCTURAL
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CALIBRADORA DOBLE A1 CARA

- La maquina incorpora técnicas avanzadas de fabricacién aseguran-
do alta rigidez y un funcionamiento general estable.

- El calibrado a doble cara directo logra una alta precision en el
espesor y mantiene un rendimiento de precision durante periodos
prolongados.

- Equipado con un mecanismo de elevacién de alta precision, permite
un control preciso del espesor a lijar.

44 DCMAC

- Elbastidor soldado esta construido a partir de perfiles rectangulares
de gran seccién curvados en frio, proporcionando gran rigidez,
excelente absorcion de vibraciones y resistencia a la deformacién a
largo plazo.

- El sistema de alimentacién con regulacién de velocidad de frecuen-
cia variable es facil de manejar, ofrece un ajuste flexible de velocidad
y garantiza un rendimiento fiable.

- La precision del lijado alcanza 0,05 mm.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Ancho de trabajo

Longitud de trabajo

Tamafio de la banda de lija (AxC)

Velocidad de avance (VFD)

3#Potencia del motor de lijado

Potencia total

Presion estatica de extraccion de polvo

Dimensiones totales (L x A x A)

SR2A13C

200-1300mm
3-70mm
>800mm
29m/s

29m/s

1350x2800mm

7-30m/min
75kW
75kW

TTkW

163.6kW

0.6MPa

0.3m*min
24000m*/h

2000Pa

25-30m/s
2870x3200x3000mm
17510KG

SR2A13C

SR3A13C-1

200-1300mm
3-70mm
>900mm
24m/s

24m/s

25m/s
1350X2800mm
1350X2800mm
1350X3000mm
7-30m/min
75kW

75kW

75kW

T1kwW
180.47kW
0.6MPa
0.3m*min
28000m*/h
2000Pa
25-30m/s
4190x3230x2740mm
23000KG

DIAGRAMA DE CONFIGURACION ESTRUCTURAL

Espesordetrabao 3 7%mm 3 7%mm
#Velocidad de labandade @ 29ms  2mks
2#Velocidad de la banda de lija

3#Velocidad de la banda de lija

Tamafio de la banda de lija (AxC)

1#Potencia del motor de lijado

2#Potencia del motor de lijado

Potencia banda transportadora

Presion de aire de trabajo

Consumo de aire comprimido

Volumen de aire de extraccién de polvo

Velocidad de extraccion de polvo

Peso neto
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La entrega de cada equipo marca el

inicio de una colaboracién profunda.
Nos sumergimos en el entorno de
produccion del cliente, compren-
diendo sus puntos criticos en el
proceso y cuellos de botella en la
produccién. Lo que ofrecemos no es
solo una maquina, sino una solucién
integral para mejorar la calidad, la
eficiencia y la rentabilidad.
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